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1. Anlaufschelbe zur Gerauschdampfung von S torschw ingungen 
axialer Richtung an rotierenden Wellen, insbesandere Rotor- 
5 wellen von elektrlschen Kleinmotoren, mit einem scheibenfor- 
migen elastischen Damp fungsglied und einem axial vorgeiagerten 
Anlaufteil, dadurch gekennzeichnet, 
dai3 als Anlaufteil ein Anlaufring (2) mit an dessen Umfang 
in gegenseltigem tangentialen Abstand axial angeformten Halte- 
10 armen (21r22;23)_v^orgesehen und das elastische Oampfungsglled 
(1) im Sinne eines Quetschsitzes in dem radialen Zwischenraum 
der ubergrei fenden Haltearme (21;22;23) axial eingedruckt an- 
geordnet ist. 

15 2. Anlaufschelbe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ die axial vorstehenden Halte- 
arme (21,22;23) an ihren axial freien Enden mit nach radial 
innen vorstehenden Nasen (211;221 ;231) versehen sind, 

20 3. Anlaufschelbe nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , daQ drei axial vorstehende 
Haltearme (21;22;23) am Umfang des Anlaufrings (2) verteilt 
angeordnet sind. 

25 4, Anlaufschelbe nach Anspruch 3, da d u r c h ge- 
kennzeichnet, daB die Halteaime (21;22;23) am 
Umfang des Anlaufrings (2) urn 120* gegeneinander versetzt an- 
geordnet sind. 

30 5. Anlaufschelbe nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daQ das Oam- 
pfungsglled (1.) im Festsitz auf der Rotorwelle (3) gehalten 
ist. 

35 6. Anlaufschelbe nach einem der Anspruche 1 bis 5, d a - 


i durch gekennzeichnet, daQ der Innen- 

I durchmesser (Dl) der Wellenof fnung des elastischen Dampfungs- 

j gliedes (1) kleiner als der AuOendurchmesser (D3) der Rotor- 

, welle (3) 1st. 
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7. Aniaufscheibe nach ei'nem cier AnsprucHa 1 bis 5, d a - 
durch gekennzeichnet, daQ der Innen- 
durchmesser (02) der WellenSf fnung des Anlaufrings (2) groQer 
als der AuOendurchmesser (D3) der Rotorwelle (3) 1st. 
3 . ■ 

a. Aniaufscheibe nach einem der Anspruche 1 bis 7, d a - 
durch. gekennzeichnet, daQ ein Anlauf- 
ring aus Metall vargesehen ist. 

10 9, Aniaufscheibe nach einem der Anspruche 1 bis 7, da-, 
durch gekennzeichnet, daQ ein Anlauf- 
ring aus Kunststoff vorgesehen ist. 

10. Aniaufscheibe nach einem de?: Anspruche 1 bis 9, d a - 
15 durch gekennzeichnet, daQ die Anlauf- 
scrieibe (2) als einstuckig handhabbares , vorgefertig tes Mon- 
tageteil mit bereits in den Anlaufring (2) eingedrucktem 
elastischen Damp fungsgl ied (1) ausgebildet ist. 
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1 Beschreibung 
Anlauf scheibe 

5 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Anlauf scheibe gemaQ dem 
\jJ Oberbegriff des Anspruchs 1. Eine derartige Anlauf scheibe ist 
aus dem DE-GM 19 97 150 bekannt. 

10 Bel der durch das DE-GM 19 97 150 bekannten Anordnung ist ein 
aus mehreren Scheiben un terschiedllche Frequenzen dampfender 
Stoffe zusaminengeset^tes Damm- bzw. Oampfungsgl led zwischen 
eine Wellenschulter und einem feststehenden Gehause- bzw. 
^ Lagerteil eines Elektromotors eingebracht. Nach einer beson- 

15 deren Ausgestaltung ist die Anordnung auQenseitig uurch An- 
laufflachen begrenzt, die z.B. als Stahlscheiben ausgebildet 
und mit dem Dammglied durch Klebung, Vulkanisation oder der- 
glcichen verbunden sind. 

20 Durch die DE-PS 30 01 481 ist eine weitere Anlau f scheibe zur 
Begrenzung der axialen Beweglichkeit des Laufers eines Klein- 
motors bekannt. Die Anlau fscheibe besteht feus einem Hohlzyiin- 
der aus Gummi, in dessen Stirnflache ein Ring aus gehartetem 
Stahl mit einer sich in radialer Richtung erstreckenden An- 

25 laufflache eingebettet ist; beide Telle sind zusammenvulkani- 
siert, wobei die Festigkeit der Verbindung zwischen beiden 
C Teilen durch Anwendung einer Haf tmittelbeschichtung im Bereich 

der gegenseitigen Kontakt flache verbessert werden soli. Die 
Verankerung zwischen der Welle des Kleinmotors und der An- 

30 laufscheibe ergibt sich aus der elastischen Ausweitung des 
Hohlzylinders wahrend der Montage. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es , unter Beibehal- 
tung einer hohen Betriebssiclierheit eine hinsichtlich Ferti- 
35 gung und Montage wesentlich vereinfachte Anordnung zur Ge- 
rauschdampfung von Storschwingungen axialer Richtung an ro- 
tlerenden Wellen zu schaf fen. 
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Die Losung dleser. Aufgabe 1st bei einer Anlau fscheibe der 
eingangs genannten Art erf indungsgemaQ durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruchs 1 mfiglich; vorteilhafte Ausge- 
staltungen der Erfindung sind Jewells Gegenstand der Unter- 
5 anspruche. 

Bei der er f IndungsgemaQen Anlauf scheibe kannauf den aufwen- 
digen und zeitraubenden Fertlgungsschritt einer u.U. unter 
Haf tmlttelbeschichtung erfolgenden Klebung bzw, Vulkanisation 

10 verzichtet vrerden, wobei durch die radiale Ausweichmoglichkeit 
des elngequetschten Oampf ungsgiieds in die Zwischenraume der 
am Umfang verteilten Haltearme aufgrund des hohen AnpreQ-Hal- 
tedrucks zwischen Anlaufring und Dampfungsglied sowie der 
teilwelse f ormschlussigen Wulstumfassung zwischen den tangen- 

15 tialen Randern der Haltearme und des gequetschten Dampfungs- 
glieds sine hohe Verbindungsfestigkeit zwischen den beiden 
einfach herstellbaren und gegenseitig zu verbindenden Teilen 
der Anlau fscheibe gewahrleis tet ist. 

20 Durch das Verhaltnis der tangentialen Breite der Haltearme zu 
der tangentialen Breite der Zwischenraume kann der Grad der 
radialen Ausweichmoglichkeit des elngequetschten Oampfungsglie- 
des geandert und damit au f einfache Weise^'die Dampf ungskonstante 
des Oampfungsgliedes gegenijber axialen StoQen variiert werden. 

25 Eine besonders einfache und trotzdem sichere sowie den gefor- 
derten Dampfur gseigenschaf ten im allgemeinen genugende Ver- 
teilung der Haltearme ist dadurch gekennzeichnet , daO die 
Haltearme am Umfang des Anlaufrings urn 120* gegeneinander 
versetzt angeordnet sind. 

30 

In Abhangigkeit von den Einsatzbedingungen kann ein Anlaufring 
aus Metall Oder aus Kunststoff gewahlt werden. Fur Anwendun- 
gen, bei denen eine besonders hohe Abriebsf estigkeit des An- 
laufrings gefordert wird, 1st ein Anlaufring aus Stahl vorge- 
35 sehen; fur Anwendungen, die eine besonders gute Gerauschdam- 
pfung erfordern, werden Anlaufringe aus abriebsf esten Kunst- 
stoff eingesetzt, die daruber hinaus auch den Vorteil des ge- 
ringeren Verschleisses am Sinter-Lager des Kleinmotors bieten. 
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Im Sinne einer mit nur wenigen Manipulatorbewegungen vor- 
tellhaften Automatenmontage ist nach einer welteren Ausge- 
staltung vorgesehen, die Anlau f scheibe als einstuckig hand- 
habbares, vorgefertigtes Montageteil mlt bereits in den 
Anlaufring eingedxucktem DSmpf ungsglied auszubilden. 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestaltungen war- 
den im folgenden anhand sch&niatisch dargesteilter Ausfuhrungs- 
beispiele in der Zeichnung naher erlautert- Darin zeigen: 


Fig. 1 in einem axialen Langsschnitt eine Rotorlagerung 

eines Elektrokleinmo tors mit einer ersten Ausfuhrungs- 
form einer er f indungsgemafle n Anlaufscheibe gemaQ 
Schnittverlauf I-I in Fig. 2, 
15 Fig. 2 eine stirnseitige Oraufsicht auf die Anlaufscheibe 
gemaQ Fig.l, 

Fig. 3 in elnem axialen Langsschnitt eine Rotorlagerung ei- 
nes Elektrokleinmotors mit einer zweiten Ausfuhrungs- 
form einer er f indungsgemaQen Anlaufscheibe gemaQ 
20 Schnittverlauf III-III in Fig. 4, 

Fig. 4 eine stirnseitige Draufsicht auf die Anlaufscheibe 
g^maQ Fig. 3. 


ti 


Die Figuren 1 und 3 zeigen in einem Teilausschnitt das rechte 
25 Lagerende eines Elektrokleinmotors. Die das Rotorpaket 7 mit 
axial vorgelagerter Rotorschulter 6 aufnehmende Rotorwelle 3 ■ 
ist in einem Lager 4 drehbar gelagert, das seinerseits in einem 
Lagerschild 5 befestigt ist. In den axialen Zwischenraum zwi- 
schen der freien Stirnseite der Rotorschulter 6 und de.: gegen- 
30 uberliegenden Stirnseite des Lagers 4 ist mit einem gewahrlei- 
steten Axlalspiel eine Anlaufscheibe mit einem Anlaufring 2 
und einem von Haltearmen 21-23 gehaltenen elastischen Dampfungs- 
glied 1 auf die Rotor-welle 3 aufgesteckt. 

35 Die Anlaufscheibe gemaQ Fig. 1,2 besteht aus einem Anlaufring 2, 
an dessen Umfang in gegenseitigem tangentialen Abstand, um 
120* gegeneinander versetzt,Haltearme 21,22,^3 angeformt sind, 
und aus einem schelbenformigen Dampfungsglled 1 aus einem, 
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elasuomeren Werkstoff, das in den radialen Zwischenraum der 
uhergreifenden Haltearme 21,22,23 axial elngedruckt angeord- 
net ist. Durch das nur teilweise Umfassen dbs elastischen 
Oampfungsgliedes durch die Haltearme des Anlaufrings ist 
5 einerseits sine Verformung des Oampfungsgliedes moglich und 
damit eine gute Dampfungswirkung bei axialem StoQ gewahrlei- 
stet sowie andererseits eine Relati vbewegung zwischen elasti- 
schem Damp f ungsglied und Anlaufring mit Sicherhelt vernindert. 

10 GemaQ Fig. 3 und Fig. 4 sind die axial vorstehenden Haltearme 
21,22,23 an. ihren axial freien Enden in vorteilhafter Weise 
mit nach radial innen vorstehenden Nasen 211,221,231 versehen; . 
durch die Nassn 211,221,231 wird einerseits das einfache Ein- 
drucken des Oampfungsgliedes 1 zwischen die Haltearme 21,22,23 

15 nicht wesentlich behindert, andererseits wird jedoch sicherge- 
stellt, daQ bel besonders starken axialen Druckbelastungen , . die 
u.U. zu einer radialen Verformung des elastischen Oampfungs- 
gliedes 1 und gegebenenf ails zu einer geringf ugigen Aufspreizurg 
der Haltearme 21,22,23 fuhren konnen, die Verblndungsfestigkeit 

20 zwischen Damp fungsgl ied 1 und Anlaufring 2 erhalten bleibt und 
somit die Ge rauschdamp fung unter alien Be triebsbedingungen zu- 
verlassig erfoigt; gleichzeitig wird auch bei rauhem Betrieb 
gewahrleistet , daQ bei vormontierter erf indungsgemaQer Anlauf- 
scheibe die beiden zuvor zusammengesteckten Telle nicht wieder 

25 getrennt werden. 

' Urn einen festen verkantungsfr eien, gegen die Rotorschulter 6 
abgestutzten Sitz der Anlauf scheibe auf der Rotorwelle 3 zu 
erhalten, sind in vorteilhafter Weise der Innendurchmesser 01 

30 der Wellenof fnung des Oampfungsgliedes 1 kleiner als der Aut3en- 
durchmesser 03 der Rotorwelle 3 und gegebenenfalls der Innen- 
durchmesser 02 der Wellenof fnung des Anlaufrings 2 groQer als 
der AuQendurchmesser D3 der Rotorwelle 3 ausgebildet. 

35 10 Schutzanspruche 
4 Figuren 



